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Die Abbildung zeigt
schematisch das
Licht- und Kamera-
system der Oberflad-
cheninspektion.

Ausschnitt der Schienen-
oberfldche mit einer
Gravur und einem
erkannten Fehler.

OBERFLACHENINSPEKTION — DIRIS

Mit dieser innovativen Technologie werden
Oberflachenfehler eines Walzgutes automa-
tisch detektiert.

VORTEILE

e Das einzigartige Bildaufnahmeverfah-
ren (SIDP — Spectral Image Differen-
cing Procedure), basierend auf einer
zweifdrbigen Beleuchtung, trennt 3D-
Strukturen von Texturen.

e Hohe Auflésung und hohe Priifge-
schwindigkeit durch High-End Kameras

e Lesen von Stempelungen mittels OCR-

KUNDENNUTZEN

Software

Kundenspezifische Fehlerklassifikation
Maximale Lichtausbeute bei langer
Lebensdauer und geringem Stromver-
brauch durch moderne LED-Beleuchtung

¢ Rationalisierung: Die personal- und

zeitintensive manuelle Inspektion,
wie sie derzeit durchgefiihrt wird, ist
nicht mehr erforderlich.
Qualitatssteigerung: Die automati-
sierte Fehlererkennung ist unabhéan-
gig von menschlichen Einflussfak-
toren (schlechte Sichtbedingungen,
Mudigkeit, Ablenkung, usw.)
Verbesserung der Arbeitssicherheit:
Der Aufenthalt von Inspektions-Per-
sonal in Gefahrenzonen ist nicht mehr
notwendig.



EBENHEITSMESSUNG — FMG

Je nach Kundenwunsch steht die Ebenheits-
messung in unterschiedlichen technischen "UHTE"_E
Ausfiihrungen zur Verfiigung. Fir bewegte
Messobjekte gibt es eine Ausfithrung in der ¢
Produktionslinie. Wenn das Messobjekt still * Genaue Vermessung bis an die Enden

steht, wird mit einem scannenden System * Einfache und robuste Mechanik
die Ebenheit ermittelt. * Geringer Wartungsaufwand (keine

sich bewegenden Teile)
e Kein Justageaufwand bei Profil-
wechsel

Hohe Genauigkeit (10 um)

Die Abbildung zeigt den schematischen
Aufbau fiir die Vermessung der

horizontalen und vertikalen Ebenheit
von Schienen. Auf einem Balken
sind dafiir 5 Lichtschnitt-
sensoren montiert.
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* Einsparungspotential:

Durch die inkludierte Messung der
Produktenden kann auf ein sepa-
rates System zur Messung der En-
den verzichtet werden.

Reduzierung der Anschaffungs-
und Betriebskosten: Die Verwen-
dung einer einfachen Mechanik
reduziert die Kosten fiir Anschaf-
fung, Wartung und Ersatzteile.




Die Abbildung zeigt sche-
matisch die Sensorik fir die
Vermessung von Schienen-
querschnitten mit 4 Lasern
(rot) und 4 Kameras (griin).
Dabei werden MaBe wie Schie-
nenhéhe, Schienenbreite aber
auch herkémmlich schwierig
zu messende GréBen wie die
Querschnittsfldche bestimmt.

PROFILMESSSYSTEM - PMG

Als Spezialist fiir Profilmessungen bieten
wir von der stationdren GroBanlage bis zum ‘""‘TE"_E
mobilen Freihandmessgerdt nahezu jede
Losung fiir Ihre Anwendung. Produktspe-
zifisches Know-how existiert fiir die Ver-
messung nahezu beliebiger Langwalzpro-
dukte (Schienen, Stahltrdgern — auch im
glihenden Zustand) und Schmiedeprodukte
(z.B.: Turbinenschaufeln, Eisenbahnréder, ...).

¢ Hohe Genauigkeit aufgrund eines
innovativen Kalibrierverfahrens
(< 50um)

* Flexible Messvorschriften: Herkomm-
liche Profilmesssysteme haben meist
starre, im Computerprogramm fest
formulierte Regeln zur Bestimmung
der MessgroBen. Auf Basis einer
CAD-Schnittstelle kdnnen beliebige

neue Vorschriften auch vom Kunden K“NDENN“TZEN

selbst erstellt werden.

« Ortsungebundenes Messen durch e Schlankes und preisgiinstiges Pro-
mobiles Profilmessgerat maglich filmesssystem, das allen Kundenan-
« Gleiches Auswertesystem fiir alle forderungen gerecht wird.
Produkte. Daher sind stationdre mit * Stationare und mobile Messungen
mobilen Messungen vergleichbar. erlauben die Verfolgung der Stahlpro-
« Messsysteme fiir kalte und heiBe dukte Uber den gesamten Produkti-

Messungen onsweg.




DAS MASS
ALLER DINGE

SENSE



